
1. Сборку стыков выполнить на прихватках, кроме

оговоренных;

2. Сварка стыко №1, №8, №11, №14, №15 выполнить

ручной аргонодуговой сваркой неплавящимся электродом

с присадкой (РАДС);

3. Сварка стыков №9, №10, №12, №17, №19 выполнить

ручной дуговой сваркой покрытым электродом (РДС).

Технологический

трубопровод
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