
1. *Размеры для справки;

2. Не указанные предельные отклонениявыполнить с

допуском 0+2мм;

3. Отметка пола 0,000

4. Все сварные швы выполнить комбинированным

способом:

       - корень шва - аргонодуговая сварка;

       - заполнение и облицовка - ручная дуговая

покрытым электродом;

5. **Монтаж арматуры выполнить в соответствии с

требованиями завода изготовителя;

6. ***Неповоротный стык.
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